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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОГРАММИРУЕММХ КОНТРОЛЛЕРОВ „ПРОКОН”
Технология: Микропроцессор, КМОП-оперативная память.
Конструкция: Кассетьх с монтажнмми размерами 19" для „ПРОКОН 72” и „ПРОКОН 256”; Блок с монтажнмми раз- 
мерами 438 х 330 х 97 мм — для „ПРОКОН 40”.
Условия зксплуатации: Температура 0 ^50 С; Относительная влажность 0-^90 %
Питание: 220 V +10 %, -1 5  %, 50 Hz
Входм дискретнмх сигналов: Постоянное напряжение 24 Vсобщим „плюсом” ; Переменное напряжение 220 V, 110 V. 
Вь1ходь1 дискретнмх сигналов: Постоянное напряжение 24 V/0,5A, 2А; Переменное напряжение 220V/1.5A, 110V/1.5A; 
Входм аналоговмх сигналов: 0 т  10 V; —10 V т* +10 V;
Типичная продольжительность вьшолнения прикладной программм емкостью 1 К байт: 10 *г 15 ms 
Конфигурация: „ПРОКОН 40” — фиксированная, 24 дискретнмх входа с постояннмм напряжением 24 V и 16 дис- 
кретнь1х вмходов с постояннмм напряжением 24 V, 2А;
„ПРОКОН 72” — до 72 дискретнмх входов/вмходов, модульность 8, наличие модуля „позиционирование”;
„ПРОКОН 256” — до 256 дискретнмх входов или вмходов веех типов, модульность 8, до 4 аналоговмх модулей по 
16 аналоговмх входов или по 4 аналоговмх вмхода.
ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММАТОРА „ПРОКОН 1300”
Состав: видеодисплей, специализированная клавиатура, РЕПРОМ — программатор, модуль „процессорньш”, модуль 
„память”, модуль „управление видеодисплеем”.
Питание: 220 V +10 %, -1 5  %, 50 Hz
Функции: ввод, редакция и трансляция прикладньхх программ, их ввод в контроллер, контроль и изменение физичес- 
ких и внутренних переменнмх, изображение прикладньхх программ в виде релейнмх сетей с токовмм потоком, счи- 
тьгоание /запись прикладньхх программ с/на бмтовой кассетньхй магнитофон, РЕПРОМ — память, печать.



Программируемь1е контроллерм „ПРОКОН” сочетают 
в себе последние достижения микрозлектроники и 
качества современнмх средств автоматизации техноло- 
гических процессов: вмсокую надежность аппаратной 
части, модульную структуру, упрощенное программи- 
рование, доступность для широкото крута специалис- 
тов, развитую систему диагностики и самоконтроли, 
широкую гамму модулей для связи с объектом, воз- 
можность интеграции в системах управления с иерар- 
хической структурой и построения распределеннмх 
систем, богат ме возможности для осуществления диа­
лога с технологом-оператором, значительно упрощен­
ное техническое обслуживание.

СЕМЕЙСТВО „ПРОКОН” ВКЛЮЧАЕТ В СЕБЯ:

— Пять типа программируеммх контроллеров с об- 
щим язьжом програмирования, совместиммх по отно- 
шению к злектрическим характеристикам, но с разнмм 
объемом схемнмх и программнмх возможностей: 
„ПРОКОН - 4 0 ”, „ПРОКОН -  72” и „ПРОКОН -  256”, 
„ПРОКОН -  72ДН”, „ПРОКОН -  40ДН”.
— универсальньш переносной программатор „ПРОКОН 
1300”;
— операторскую станцию „ПРОКОН 1410”;
— коммуникационньш магистральньш распределитель 
„ПРОКОН 1510”;
— коммуникационньш радиальнмй распределитель 
„ПРОКОН 1511”;

- пулть оператора с алфавитно-цифровмм дисплеем 
„ПРОКОН 1340”;
— пулть оператора с видеодисплеем „ПРОКОН 1341”;
— текстовьш процессор „ПРОКОН 1350”;

Программируемме контроллерь1 „ПРОКОН” предназ- 
начень1 для управления производственнмми процесса- 
ми дискретного или дискретно-непрермвного характе­
ра. Они находят широкое пременение в различнмх об- 
ластях промишлености:
— машиностроении;
— металлургии; — автомобилестроении; — цементной 
промьгшленности; — злектропроммшленности; — хи- 
мической ифармацевтической проммшленности; —лег- 
кой и пищевой промьнпленности; — сельском хозяй- 
стве, мелиорации и пр.

ОБЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОГРАММИРУЕММХ 
КОНТРОЛЛЕРОВ „ПРОКОН”

— наличие потребительской программм в КМОП или 
РЕПРОМ-памети емкостью от 2 кВ до 12 кВ в зависи­
мости от объема программм, сохраняющей даннь1е при 
отключении напряжения питания до 1 месяца;
— гальваническая развязка оперативнмх цепей веех 
дискретнмх и аналоговмх входов и вмходов от логи- 
ческой части контроллера;
— самоконтроль и диагностика в реальном времени;
— модульная конструкция, обеспечивающая удобство 
при техническом обслуживании и максимальное ис- 
пользование ресурсов контроллеров;
— удобнмй графический язмк программирования, ис- 
пользующий символ ику релейно-контактнмх схем, 
знакомьш и легко доступньш для специалистов по 
злектроавтоматике, работающих в проммшленности;
— программатор с встроеннмм видеодисплеем, с инди- 
кацией токового потока в релейнмх сетях, интерфей- 
сом для вьгаода информации на кассетньш магнитофон 
и печатающее устройство, предоставяяющим возмож- 
ность архивирования и документирования прикладнмх 
программ;

— точное позиционирование по оси;
— развитме средства диалога с технологом-оператором 
посредством операторской станции с цветнмм видео­
дисплеем, вьшодом на печатающее устройство, внеш- 
ней памятью для архивирования даннмх о развитии 
процесса.

ФУНКЦИИ ПРОГРАММИРУЕММХ КОНТРОЛЛЕРОВ 
„ПРОКОН”

Контроллерь1 „ПРОКОН” реализуют все необходимме 
функции для управления объектами дискретного и 
дискретно-непрерьшного производства:
— логические операции над дискретнмми сигналами — 
входами, вмходами и внутренними переменнмми;
— программируемме таймерьх с злементарнмм кван- 
том времени — 0,05 s;
— программируемме счетчики;
— шаговме последовательности циклического дейст­
вия;
— арифетмические действия +, —, х,: над целмми чи- 
слами;
— параллельнме логические операции над двоичнмми 
числами;
— ввод и вьшод числовой информации в двоичном или 
двоично-десятичном виде от/к параллельнмм дискрет- 
нь1м входам, соответственно вмходам;
— ввод и вьшод двоичной цифровой информации от/к 
аналоговмм входам, соответственно вьхходам;
— преобразование кодов : двоично-десятичного в двоич- 
ньш и обратно;
— сдвиг влево, сдвиг вправо;
— инверсия;
— табличнью операции;
— обмен управляющей дискретной информацией меж 
ду контроллерами из семейства „ПРОКОН” в распре- 
деленнмх системах;
— обмен информацией с управлякнцими ЗВМ более вь1- 
сокого уровня посредством последовательного асин­
хронното интерфейса.

ПРОГРАММИРОВАНИЕ

Прикладная программа для контроллеров семейства 
„ПРОКОН” состоит из отдельнмх релейно-контактнмх 
схем, изображаеммх на зкране видеодисплея програм- 
матора „ПРОКОН 1300”. Используются традиционнме 
си\®оль1 релейно-контактной логики. Арифметические 
и дополнительнме функции кодируютея как составньш 
злементм схем и характеризуютея как числовой, так и 
логической входной и вмходной информацией. Состов- 
ление прикладнмх программ осуществляется с помо- 
щью программатора „ПРОКОН 1300”, содержащего 
зкранньгй редактор и вьшолняющего развитьхе диаг- 
ностические функции. „ПРОКОН 1300” предоставляет 
возможность для создания, редактирования и трансля- 
ции прикладной программм, а также наблюдения за 
процессом в реальном времени и диалоговом режиме.

ОПЕРАТОРСКАЯ СТАНЦИЯ „ПРОКОН 1410”

Осуществл яет диалог между техно логомопера то ром и 
контроллерами, включеннмми в магистраль или k ком- 
муникационному распределителю. Проектанту предо- 
ставлена возможность создавать (изображать) кар- 
тинм (мнемосхемьО отдел ьнмх фаз производственно- 
го процесса, задавать обмен информации между кон­
троллерами, определять реакцию системм на различ- 
нме ситуации.
В операторском режиме оператор может осуществлять 
наблюдение за параметрами процесса и вьшавать опре­
ден еннме управляющие воздействия.


